SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw kstnukcyjnych

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaeihhicznej (SST) gswymagania dotyee wykonania i
obioru rob6t zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw &aksyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna (SST) stosawjest jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji rob6t zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem podbudowyuszywa oraz warstw bitumicznych
nawierzchni.

1.3. Zakres robot objetych SST

Skropienie warstw konstrukcyjnych- podbudowy i nemgchni, przy zadaniu inwestycyjnym pod ngzw
Przebudowa drogi gminnej w m. Czachowo
Zakres zgodny z przedmiarem

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia g zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi, polskimi normami i definicjarpbdanymi w SST D-
00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5.0gélne wymagania dotycgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kavykonanych rob6t oraz za ich zgodé@ dokumentag
projektovg, SST oraz z poleceniamizyniera. Ogélne wymagania dotyee robét podano w SST "D.00.00.00
"Wymagania ogoélne".

2. MATERIALY

2.1. Do skropieniapodbudowy nieasfaltowej , pod wargtwawierzchni ttuczniowej naty zastosow&emulsg
asfaltowy kationows sredniorozpadoyv K2-60 i szybkorozpaday K1-65: w naspujacych ilosciach
(WT.EmA-1994):

» K2-60 w ilosci 0,6 kg/m? - skropienie warstwy podbudowy z kruszywa taman@¢fil,5mm przed
ukladan warstwg bitumiczry
« K1-65 wilosci 0,2-0,4 kgm? - skropienie warstw bitumicznych

2.1. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olneinia jego jakéci. Lepiszcze
nalezy przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostpem wody i zanieczyszcie Przy przechowywaniu emulsji asfaltowe] riglezachowé nasgpujace
warunki:

» czas sktadowania emulsji nie powinien przekraczai8sicy od daty jej produkciji,

» temperatura przechowywania emulsji nie powinnéaitysza nk 3 st C.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do czyszczenia warstw nawierzchni.
Do oczyszczenia warstw nawierzchni malezywaé: -szczotki mechaniczne, -gparki powietrzne, -
zbiorniki z wodj, -szczotki eczne, -topaty.

3.2..Szczotki mechaniczne
Zaleca siuzycie uradzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinravipgkonana z twardych
elementéw czyszeeych i shiy¢ do zdrapania oraz usuwania zanieczyszqaeylegajcych do czyszczonej




warstwy. Druga szczotka powinna posiadaickkie elementy czyszgee i stiy¢ do zamiatania. Zalecagsi
uzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce.

3.3. Sprzet do skropienia warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw podbudowy i nawierichmalery uzywaé -skrapiark do lepiszcza wyposang w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg na sprawdzanie i regulowanie parametrow lepészcz

Skrapiarka powinna Ky wyposaona w uradzenia pomiarowo kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzenie i
regulowanie nagpujacych parametrow:

» temperatury rozkladanego lepiszcza,

* cisnienia lepiszcza w kolektorze,

« obrotéw pompy dozygej lepiszcze,

» predkasci poruszania giskrapiarki,

« wysokaci i diugaici kolektora do rozktadania lepiszcza,

« ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendbigolowany termicznie, tak aby byto move zachowanie statej
temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiaddualneswiadectwo cechowania zawiegag zalénosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza a negtijgcymi parametrami: -énieniem lepiszcza,

-obrotami pompy,

-predkaoscia jazdy skrapiarki,

-temperatuy lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewdisozktadanie lepiszcza z tolerandj0% do iléci zalazonej.

4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbyévaic w cysternach samochodowych. DopuszczastEsowanie beczek
lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny, pojekini zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny byczyste i nie powinny zawiefaesztek innych emulsji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Skropienie nawierzchni

Skropienie warstw nawierzchni polega na:

5.1.1.Skropieniu suchej warstwy nawierzchni bitumiach po akceptacji kyniera, emulsj kationowg K1-65
szybkorozpadow w ilosci 0,2-0,4 kg/m2 mechanicznie. Temperatura emylgiwvinna miéci¢ sie w
przedziatach 20C - 40°C Skropienie powinno iyréwnomierne, a il& rozktadanego lepiszcza powinnaby
réwna ilaici zalazonej z tolerang 10%. A na wszystkich powierzchniach gdzie raelmo nadmiera ilos¢
lepiszcza Wykonawca powinien rozi@ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i ugumadmiar lepiszcza
przez szczotkowanie. Przed gdmiem nasgpnej warstwy Wykonawca powinien zabezpigczskropion
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzaiylko niezigdny ruch budowlany. Jakiekolwiek
uszkodzenia powierzchni powinny dyrzez Wykonawe naprawione. Skropienie powinno dyykonane
bezpdrednio przed utzeniem warstwy nawierzchni .

5.1.2. Skropieniu warstwy nawierzchni z kruszyamanego po akceptacjiyniera, emulsj kationowg K2-60
sredniorozpadoww ilosci 0,6 kg/m2 mechanicznie. Temperatura emulsjiipoe migci¢ sic w przedziatach
20°C - 40°C Skropienie powinno liyrownomierne, a il& rozkladanego lepiszcza powinnathngwna ilgci
zalazonej z tolerangy 10%. A na wszystkich powierzchniach gdzie rammo nadmierp ilos¢ lepiszcza
Wykonawca powinien rozky¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i ugumadmiar lepiszcza przez
szczotkowanie. Przed weniem nasipnej warstwy Wykonawca powinien zabezpigcakropion warstve
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzdylko niezledny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia
powierzchni powinny by przez Wykonawg naprawione.




6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1.Badania i kontrola przed przystapieniem do rob6t

6.1.1.Przed przysipieniem do robo6t Wykonawca powinien wykéndadania materiatéw przeznaczonych do
wykonywania robét i przedstafviwyniki tych bada i certyfikaty producenta lkiynierowi wedlug zasad
okreslonych w punkcie 2 niniejszej SST.

6.1.2.Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadgmiobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarkiniedlenia wymaganej ikxi lepiszcza.

6.2.Badania i kontrola w czasie robét
6.2.1.Sprawdzenie czy temperatura lepiszcza w skrapraie&i si¢ w zakresie podanym w wymaganiach.

6.2.2 Jednorodné& skropienia powinna kiysprawdzana wizualnie. Zaleca sirzeprowad kontrok ilosci
rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej wamgvaniu "Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczeniécilo
rozktadanego lepiszcza i kruszywa".

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar skropionej powierzchni podbudowy rigielokon& na budowie w obecroi Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbiorowi podlega oczyszczenie i skropienie warsiawierzchni. Zasady odbioru okleno w SST

D.00.00.00. "Wymagania ogdlne"

Warstwe uwaza st za skropion jesli wszystkie wyniki bada i pomiary okazaly si zgodne z wymaganiami
okreslonymi w punkcie 2, 5, i 6 niniejszej SST.

W przypadku stwierdzenia usterekzynier ustali zakres robot poprawkowych lub poleshpwne wykonanie
rob6t wedtug zasad oldlenych w niniejszej SST. hynier maze uzng wade za nie majca zasadniczego
wplywu na cechy eksploatacyjne wykonywanych rahgitalic zakres potcen za obniong jakos¢.

Wykonawca jest zobowzany do wykonania rob6t poprawkowych. Roboty pofame Wykonawca wykona
na wiasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Platng¢ za metr kwadratowy (fhoczyszczonej i skropionej warstwy nalerzyjmowa zgodnie z obmiarem i
po sprawdzeniu jakei rob6t. Cena dla wykonanego skropienia podbudobgjmuje ustalenia zawarte w SST
D.00.00.00. punkt 9 oraz:

» dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarekhanicznych,

e mechaniczne oczyszczeniezKaj nizej polazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wodl lub wzyciem spezonego powietrza,

* reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze

« skropienie warstwy lepiszczem w it okreslonej w specyfikacji technicznej lub uzgodniondpzynierem,

« zabezpieczenie i upaygkowanie miejsca prowadzonych robét.




10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetiasfiltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynniondUN do

nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty
4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeepr@DDP
do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia2-02903.

5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-94. IBDIM - 1994 r.




